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मेटल वर्क र  

इन्टर्मकर्िएट टे्रि टेस्ट 
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此文件關於金屬工工藝測試考題。如有需要索取此文件的中文版本，請致電 2100 9000 與香港建造業工 藝測

試中心聯絡。 

This document related to mock test paper of intermediate trade test for Metal Worker. Should you 
require an English version of this document, please contact Hong Kong Construction Industry 
Trade Testing Centre at 2100 9000.  
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अस्वीकरण 

 

 

इस सामग्री का कोई भी भाग ककसी भी रूप में या ककसी भी माध्यम से सीआईसी की किकित अनमुकत के किना 

प्रकतकिकप या प्रेकित नहीं ककया जा सकता ह।ै इस सामग्री में कनकहत जानकारी की सटीकता सकुनकित करने के 

किए उकित प्रयास ककए जाने के िावजदू, सीआईसी किर भी पाठकों को अपने पेशवेर सिाहकारों से जहाां सांभव 

हो उकित स्वतांत्र सिाह िेने के किए प्रोत्साकहत करेगा और पाठकों को इस सामग्री को पशेवेर सिाह के ककसी 

कवकल्प के रूप में प्रासांकगक काररवाई करने के किए भरोसा नहीं करना िाकहए। 

 

 

 

पछूताछ 
 

 

 

इस सामग्री के िारे में पछूताछ हाांगकाांग कन्स्टस्रक्सन इन्स्टडस्री रेड टेकस्टङ सेन्स्टटर में की जा सकती ह:ै 
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इांटरमीकडएट रेड टेस्ट 

 

 

पद : मेटि वकर र (धात ुके साथ काम करने वािा श्रकमक) 

ग्रडे : अधर कुशि कामगार 

 

टेस्ट सामग्री:     कनधारररत स्थान पर कनम्नकिकित कायों को परूा करना:  

(a) एक आकार फे्रम को िनाने, वकर  पीस (कायरकारी आरेि सांख्या 1) के अनसुार सतह 

को ग्राइांड, वेल्ड करने के किए उपयकु्त सामग्री, उपकरण और उपकरण का ियन करें; 

(b) 350 x350 x0.8 कममी मोटी जस्ती स्टीि शीट का एक टुकडा काट िें। किकिांग, शीट और 

फे्रम पर टैकपांग, िोल्ट के साथ किकक्सांग (कायर िाइांग सांख्या 1 और सांख्या 2)। 

अवकध ：  3 घांटे 

 

नोट्स :         (1)  अभ्यथी सांिग्न परीक्षण आवश्यकताओां को ध्यान से पढेंगे; 

  (2) अभ्यथी को असिि के रूप में किकित ककया जाएगा यकद वह टेस्ट के दौरान सरुक्षा सावधाकनयों को 

परूा नहीं करता ह;ै ; 

  (3) कुि 4 पषृ्ठ हैं। कुि स्कोर 100 ह।ै उत्तीणर करने का स्कोर 60 ह।ै 
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इटंरमीडिएट टे्रि टेस्ट 

पद : मेटल वर्क र (धातु रे् साथ र्ाम र्रने वाला श्रडमर्) 

गे्रि        : अधक रु्शल र्ामगार 

 

र्ार्कर्ारी आरेख सखं्र्ा 1 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 

 

कवकनदशे और आवश्यकताएां 

1. सभी वेल्ड परूी तरह ककए जान ेह ैकसवाय आांतररक वेल्ड 12 कममी िांिे सी-सी के टैक वेल्ड होंगे। 

2. सभी वेल्ड में कोई कमी नहीं होनी िाकहए। 

3. परूा होने पर, सभी स्िैग (राि)और स्पैटर (छींटे)हटा दें। 

4. वेल्ड की गई सतह को वकर पीस के अनसुार सपाट िनाएां। 

5. फे़्रम समकोण में, 350कममी में±3कममी िांिाई का होगा। 

6. फे्रम आयाम की सकहष्णतुा ±3कममी होगी। 

7. फे्रम की सतह समति होगी, फ्िेक्सरुा की सकहष्णतुा≤3कममी होगी।  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
आरेिण स्केि के अनसुार नहीं ह ै

सभी आयाम कममी में हैं। 

 

50X50X3mm माइल्ड ्टील एंगल 

बार 

ह्यक्स द्वारा काट स्ट्िया गया 

2 

स्ट््नप द्वारा काट 

स्ट्िया गया 

गैल्वेनाइज्ड ्टील शीट 

50 
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इांटरमीकडएट रेड टेस्ट 

पद:  मेटि वकर र (धात ुके साथ काम करने वािा श्रकमक) 

ग्रडे: अधर कुशि कामगार 

कायरकारी आरेि सांख्या 2 

कवकनदशे और आवश्यकताएां 

1. कें द्र से कें द्र तक छेदों की सकहष्णतुा ±3कममी होगी।

2. पाांि िोल्ट के साथ फे्रम और शीट को एक साथ कसें।

3. फे्रम और शीट का ककनारा ±2कममी होगा।

ग्यालवनाईजड ्टील

आरेिण स्केि के अनसुार नहीं ह ै

सभी आयाम कममी में हैं। 
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 ग�ाइंिडंग फ्लैट

 ग�ाइंिडंग फ्लैट
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परीक्षाथी के किए नोट्स: 

 

1. अभ्यकथरयों को टेस्ट पेपर को ध्यान से पढना िाकहए और ककसी भी प्रश्न के किए अन्स्टवेिक से पछूना िाकहए। 

 

2. अभ्यकथरयों को परीक्षण शरुू होने से पहिे, यकद कोई हो, टेस्ट पेपर से जडेु आरेि और कवकनदशेों का अध्ययन करना 

िाकहए।  

3. अभ्यकथरयों को टेस्ट पेपर, कायरकारी आरेिण और कवकनदशेों के अनसुार टेस्ट दनेा िाकहए।  

4. अभ्यकथरयों को अपने स्वयां के सरुक्षा जतूे िाने िाकहए, अन्स्टय सरुक्षा उपकरण रेड टेकस्टांग सेंटर द्वारा प्रदान ककए जाएांगे। 

अभ्यकथरयों को कायर सरुक्षा सकुनकित करने के किए सभी आवश्यक सरुक्षा सावधानी िरतनी िाकहए।  

5. टेस्ट के किए आवश्यक सभी उपकरण और सामग्री रेड टेकस्टांग सेंटर द्वारा प्रदान की जाएगी, अभ्यकथरयों को उनकी 

पयारप्तता और गणुवत्ता की जाांि करनी िाकहए। अभ्यथी रेड कायरअभ्यास के आधार पर औजारों और सामकग्रयों का 

उकित उपयोग करेंगे। टेस्ट के िाद सभी उपकरणों को रेड टेकस्टांग सेंटर में िौटा कदया जाना िाकहए। अभ्यथी ककसी भी 

समस्या के किए अन्स्टवेिक से पछू सकते हैं। 

6. अभ्यकथरयों को टेस्ट में उपयोग के किए उपकरण और सामग्री को सांभािने और स्थानाांतररत करने और सांिांकधत कायों  को 

करना आवश्यक ह।ै  

7. परीक्षक टेस्ट के दौरान समय-समय पर तस्वीरें िेंगे।  

8. अभ्यकथरयों को कैमरा या मोिाइि फ़ोन के साथ कोई भी फ़ोटो या वीकडयो िेने की अनमुकत नहीं ह।ै 

9. आपातकािीन कस्थकत के अिावा, अभ्यकथरयों को रेड टेस्ट के दौरान अपने मोिाइि फ़ोन का उपयोग करने की अनमुकत 

नहीं ह।ै  

10. अांकन योजना कनम्नकिकित मानदांडों पर आधाररत ह ै: 

a)  आरेि और कवकनदशे की समझ 

b)  टेस्ट शरुू होने से पहिे तैयारी 

c) कायर की प्रकिया 

d)  कायर की सटीकता और गणुवत्ता 

e)  कायर की प्रगकत 

f)  सामग्री की उकित हैंडकिांग और उपयोग 

g)  यांत्रों और उपकरणों का का उकित उपयोग 

h)  सरुक्षा सांिांधी सावधाकनयाां 

i)  अन्स्टय रेड की समझ 

j) टेस्ट परूा होने के िाद हाउस कीकपांग   

11. समय समाप्त होने पर सभी अभ्यकथरयों को रुकना होगा।  

 

12. अभ्यथी को परीक्षण के िाद कनरीक्षक को टेस्ट पेपर वापस करना होगा। 

 

13. कनरीक्षक को ररश्वत की पेशकश करना काननूी अपराध ह ैऔर रेड टेकस्टांग सेंटर ऐसे ककसी भी मामिे के किए ICAC को 

ररपोटर करेगा ।  
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र्र्ि अभ्र्र्थी र्र्सी भी आवश्र्र् सरुक्षा सावधानी बरतने और / र्ा र्र्सी भी खतरनार् पररर्स्र्थर्तर्ों में 

र्ाम र्रने में र्वफल रहता है, उसर्ा मूलर्ांर्न अनुतीर्क हो जाएगा । 

 




