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此文件關於普通焊接工大工工藝測試考題。如有需要索取此文件的中文版本，請致電 2100 9000與香港

建造業工藝測試中心聯絡。 

This document related to mock test paper of skilled trade test for General Welder. Should you 

require an English version of this document, please contact Hong Kong Construction Industry 

Trade Testing Centre at 2100 9000. 
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अस्वीकरण 

 

इस सामग्री का कोई भी भाग ककसी भी रूप में या ककसी भी माध्यम से सीआईसी की किकित अनमुकत के किना 

प्रकतकिकप या प्रेकित नहीं ककया जा सकता ह।ै इस सामग्री में कनकहत जानकारी की सटीकता सकुनकित करने के किए 

उकित प्रयास ककए जाने के िावजदू ,सीआईसी किर भी पाठकों को अपने पेशवेर सिाहकारों से जहाां सांभव हो 

उकित स्वतांत्र सिाह िेने के किए प्रोत्साकहत करेगा और पाठकों को इस सामग्री को पेशेवर सिाह के ककसी 

कवकल्प के रूप में प्रासांकगक काररवाई करने के किए भरोसा नहीं करना िाकहए। 

 

 

 

पछूताछ 

 

इस सामग्री के िारे में पछूताछ हाांगकाांग कन्स्टस्रक्सन इन्स्टडस्री रेड टेकस्टङ सेन्स्टटर में की जा सकती ह:ै 

 

 

95, Yue Kwong Road    ९५ य ुकोङ्ग रोड 

Aberdeen     एिरडीन 

Hong Kong     होंगकोङ्ग 

 

 

िोन नम्िर   : (852) 2100 9000 

फ्याक्स नम्िर  : (852) 2100 9090 

इमिे   : enquiry@cic.hk 

विेसाइट  : www.cic.hk  
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रेड टेस्ट पेपर 

 

रेड  : साधारण वेल्डर  

 

दजार  : कस्किड काररगर  

 

कििय सिूी : कदए हुए ड्राइांग के मतुाकिक नाकमत जगह पर कनम्नकिकित काम को परूा करे । 

 

१. ड्राइांग १ और २ के मतुाकिक सकह इिैक्रोड कक इस्तमाि करके वोकर  पीस को सीधी कतरछी और ओवरहडे     (७०%)  

पोकजसन मे रिके वेकल्डांग कीकजए । अगर वोकर  पीस ट्याक वेल्ड के साथ जडुा हुआ ह ैतो, आप वोकर  पीस  

को टनर नहीं कर सकते ।  

(ड्राइांग के मतुाकिक कस्टि मेम्िर को ट्याक वेल्ड के साथ किट अप करने की जरुरी ह ै) । 

 

२. माइल्ड कस्टि प्िेट को काटने के किए अकक्स एसेटाइकिन कडवाइस का इस्तमाि कीकजए ।)आपको ककटांग    (३०%) 

टूल्स को सेट अप और प्रेसर को एडजस्ट करने की जरुरत ह ै। ककटांग करने के िाद ककटांग कडवाइस को 

अिग कीकजए । ड्राइांग नम्िर १ और २ के मतुाकिक , माइल्ड कस्टि प्िेट को टास्क १ कक  वकर  पीस के 

उपर रिकर वेल्ड करना िाकहए ।  

(यकद कोइ गित तरीके से अकक्स एसेटाइकिन कडवाइस का इस्तेमाि करता हुवा कदिा ,तो पररक्षक परीक्षाथी 

को अकक्स एसेटाइकिन कडवाइस कक इस्तेमाि से वकन्स्टित रि सकता ह)ै   

 

 

समय अवकध : ६ घन्स्टटे (िाना िाने समय के अिावा ) 

 

नोट्स : 

 

 

 

1 

(1)   सभी परीक्षाथी को पररक्षा शुरु करने से पहिे अकनवायर रूप से कदए हुए नोट को पढ़ना जरूरी ह ै।  

(2)  यकद को ही भी परीक्षाथी पाररक्षा के समय पर सेफ्टी से सम्िकन्स्टधत कोई भी गितीकरेगा या कनयम का  

पािन नही करेगा, वो सारे कवधाथी स्वत िेि घोकित होंगे ।  

(3)  ये प्रश्न पत्र परेू परेू 5 पेज का ह ै, सभी विय वस्तओु को कमिा के िुिमाकर  १०० ह ैऔर ६० या उससे ज्यादा 

अांक िाने वािे परीक्षाथी ही पास घोकित होंगे ।  
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 रेिाकित्र नांिर 1 

 

किल्िेट वेल्ड 

              काटने के िाद सकुर िर अांत प्िेट 

पर पणूर वेल्ड 

वेल्ड ऊपर की ओर 

किल्िेट वेल्ड 

 

किल्िेट वेल्ड (ओवरहडेस्थान) 

 

एक तरि वेल्ड और 

 पणूर पेकनरेशन 

 

एक तरि वेल्ड और पणूर पेकनरेशन 

 

ईशोमेकरक कभउ 

सामग्री (माईल्ड स्टीि) आकार 

①  237x150x9x2 टुकडे फ्िैट िार 

②  282x240x6x1 टुकडे प्िेट 

③  300x150x9x1 टुकडे फ्िैट िार 

④  282x80x9x1 उम्मीदवार द्वारा फ्िैटिार काटना 

⑤  Ø 100x50x1pc ट्यिू 

⑥    Ø 88x9x1pc कैं कडडेट द्वारा कटाहुवा सकुर िर प्िेट 

 

सभी आयाम कमकम में हैं. 

रेिाकित्र मापने के किए नहीं 

 5 
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रेिाकित्र नांिर 2 

 

भ्य ूA-A 

 

भ्य ूB-B 

 
स्पेकसकिकेशन और आवस्यकता 

1. इिेक्रोड: E7016, Ø 3.2 

2. टयाक वेल्ड द्वारा वकर  पीस जोडने के िाद कदिे हुए पोजीशनको वेल्ड करना पडता ह े  

3. िट जॉइांट कम्पिीट पेनेरेशन के साथमे वान साइड वेल्ड करना पडता ह े

4. कििेट वेल्ड के साइज ड्राकवांग के अांसार होना पडता ह े

5. स्िाग इन्स्टक्िूजन , पोरोकसटी, आनडरकट, कै्रक स्वीकार नही ककया जाएगा 

6. वकर पीसका टोिेरेंस >2.5mm हुवातो स्वीकायर नही ककया जाएगा 

7. कॉस्मेकटक वेकल्डांग करने के ईजाजत नही ह।ेवेकल्डांग करने के िाद अकनवायर रूप से स्िाग और स्प्यटर हटाना 

पडता ह े
 

सभी आयाम कमकम में हैं. 

रेिाकित्र मापने के किए नहीं 

 

भ्य ूC-C 
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रेिाकित्र नांिर 3 

 

सामने का कभउ 

सकुर िर प्िेट 

 

सभी आयाम कमकम में हैं. 

रेिाकित्र मापने के किए नहीं 

 

स्पेकसकिकेशन और आवस्यकता  

1. सीधा िाइन्स्टस और सकुर िर प्िेट काट्ना ह ेजो माइल्ड स्टीि प्िेट म ेकिांिा हुवा ह े

2. कैं कडडेट द्वारा वकर पीसको ककटांग टोिरद्वारा जमीनमे काट्ना पडता ह े

3. कर्र का िौडाई 3mm से ज्यादा नही होना िाकहए   

4. कर्र का सीधापन के टोिेरेंस 3 mm से ज्यादा नही होना िाकहए (वकर पीस का िम्िाई)    

5. कर्र  का िस्रोपन 3 mm से ज्यादा नही होना िाकहए   

6. कर्र  का िडापन 1 mm से ज्यादा नही होना िाकहए   

7. कर्र के िेदमे जडुा हुवा स्िाग को हटानेमे आसान होना िाकहए  

8. वकर पीस ④ और ⑥ काट्ने के िाद ड्राकवांग No 1 और 2 अांसार से जडुा हुवा वेल्ड करना पडता ह े  

 
प्िान 
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 पररक्षार्थी िे स्लए नोट्स 

 

1. अभ्यकथरयों को टेस्ट पेपर को ध्यान से पढ़ना िाकहए और ककसी भी प्रश्न के किए अन्स्टवेिक से पछूना िाकहए। 

 

2. अभ्यकथरयों को परीक्षण शुरू होने से पहिे  ,यकद कोई हो ,टेस्ट पेपर से जडेु आरेि और कवकनदशेों का अध्ययन करना िाकहए।  

 

3. अभ्यकथरयों को टेस्ट पेपर  ,कायरकारी आरेिण और कवकनदशेों के अनसुार टेस्ट दनेा िाकहए।  

 

4. अभ्यकथरयों को अपने स्वयां के सरुक्षा जतूे िाने िाकहए  ,अन्स्टय सरुक्षा उपकरण रेड टेकस्टांग  सेंटर द्वारा प्रदान ककए जाएांगे। 

अभ्यकथरयों को कायर सरुक्षा सकुनकित करने के किए सभी आवश्यक सरुक्षा सावधानी िरतनी िाकहए। 

 

5. टेस्ट के किए आवश्यक सभी उपकरण और सामग्री रेड टेकस्टांग सेंटर द्वारा प्रदान की जाएगी  ,अभ्यकथरयों को उनकी पयारप्तता 

और गणुवत्ता की जाांि करनी िाकहए। अभ्यथी रेड कायरअभ्यास के आधार पर औजारों और सामकग्रयों का उकित उपयोग 

करेंगे। टेस्ट के िाद सभी उपकरणों को रेड टेकस्टांग सेंटर में िौटा कदया जाना िाकहए। अभ्यथी ककसी भी समस्या के किए 

अन्स्टवेिक से पछू सकते हैं। 

 

6. अभ्यकथरयों को टेस्ट में उपयोग के किए उपकरण और सामग्री को सांभािने और स्थानाांतररत करने और सांिांकधत कायों को 

करना आवश्यक ह।ै 

 

7. परीक्षक टेस्ट के दौरान समय -समय पर तस्वीरें िेंगे।  

 

8. अभ्यकथरयों को कैमरा या मोिाइि र्ोन के साथ कोई भी र्ोटो या वीकडयो िेने की अनमुकत नहीं ह।ै 

 

9. आपातकािीन कस्थकत के अिावा  ,अभ्यकथरयों को रेड टेस्ट के दौरान अपने मोिाइि र्ोन का उपयोग करने की अनमुकत नहीं ह।ै  

 

10. अांकन योजना कनम्नकिकित मानदांडों पर आधाररत ह:ै 

a. आरेि और कवकनदशे की समझ 

b. टेस्ट शरुू होने से पहिे तैयारी 

c. काम करने की प्रकक्रया 

d. कायर की सटीकता और गणुवत्ता 

e. कायर की प्रगकत 

f. सामग्री की उकित हैंडकिांग और उपयोग 

g. यांत्रों और उपकरणों का का उकित उपयोग 

h. सरूक्षा सावधाकनयाां 

i. अन्स्टय रेड की समझ 

j. टेस्ट परूा होने के िाद हाउस कीकपांग  

 

11. समय समाप्त होने पर सभी अभ्यकथरयों को रुकना होगा।  

 

12. अभ्यथी को परीक्षण के िाद कनरीक्षक को टेस्ट पेपर वापस करना होगा। 

 

13. कनरीक्षक को ररश्वत की पेशकश करना काननूी अपराध ह ैऔर रेड टेकस्टांग सेंटर ऐसे ककसी भी मामिे के किए ICAC को 

ररपोटर करेगा। 

 

 
यस्ि अभ्यर्थी स्िसी भी आवश्यि सरुक्षा सावधानी बरतने और / या स्िसी भी खतरनाि पररस्कर्थस्तयों में 

िाम िरने में स्वफल रहता है  ,उसिा मूल्याांिन असफल हो जाएगा।  
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प्िान 


