
塔式起重機
施工流程及安全介紹



裝嵌前預備工作



裝嵌前預備工作

裝嵌前預備工作

1. 按照”塔式起重機安全指引”及”安全使用
塔式起重機工作守則”之要求, 預備運送前
有關文件及檢測項目｡

2. 力學計算書 – 計算有關塔式起重機之預期
應力及臨時支撐結構｡

4. 施工方案 – 說明有關施工程序、圍封範
圍及風險評估等｡

3. 運送前檢查 – 由合資格機械工程師進行
塔式起重機部件檢查｡



安裝塔式起重機
支撐(秤腳)



安裝塔式起重機支撐(秤腳)

安裝不可回收腳

地盤鋪設底鐵後，將
秤腳及較腳架吊往指
定位置作安裝。

調較及量度秤腳平
水後，利用臨時支
撐把秤腳牢固。

待地盤鋪設面鐵及
澆灌混凝土後，便
完成有關工序。

(T5級別工程師進行現場檢查並發出 T5 報告)



安裝塔式起重機支撐(秤腳)

安裝可回收腳

地盤鋪設面鐵後，
將秤腳螺絲及較
腳架預留在指定
位置

待地盤澆灌混凝
土後，將秤腳及
較腳架吊往指定
位置作安裝

利用金屬墊片用
以調較秤腳平水

其後利用五星泥
將秤腳底與混凝
土間之縫隙填滿

(T5級別工程師進行現場檢查並發出 T5 報告)



安裝塔式起重機支撐(秤腳)



安裝塔式起重機支撐(秤腳)

安裝在工字結構上

秤腳安裝在工字結構上
(T5級別工程師進行現場檢查並發出 T5 報告)

由於需要配合不同地盤環境施工需要，會考慮採用工
字鐵廊結構作為天秤底座.



安裝塔式起重機
(注意事項)



安裝塔式起重機

注意事項 1: 選擇合適之油壓吊機

從以下條件選取合適之油壓吊機

1. 油壓吊機與天秤中心距離

2. 油壓吊機所使用之吊臂長度



安裝塔式起重機

注意事項 2: 油壓吊機機腳應力支撐

由於油壓吊機在吊運期間將會產生相當大之機腳應力, 因此必須考慮以下情況:

1. 油壓吊機架設在泥地或,具備硬地施工條件.

2. 在裝嵌期間, 油壓吊機將會產生多少機腳應力數值?

3. 地面是否有足夠強度能承托機腳相關應力?

4. 如何增加地面之承托力, 確保油壓吊機不會因地面承托力
不足出現塌機情況?

5. 安裝天秤時留意風速 (根據天秤說明資料)



安裝塔式起重機

注意事項 2: 油壓吊機機腳應力支撐
(架設在地下層之地面上)

下層回頂

• 在架設油壓吊機前, 必須
計劃機腳設置在橫梁上

• 在地下層加裝回頂, 加強
地面承托力



安裝塔式起重機

注意事項 2: 油壓吊機機腳應力支撐
(架設在泥面上)

• 根據勞工處發出”安全使用流動式起重機工作
守則”之指引, 底墊或墊腳面積最少應較浮盤面
積大三倍

• 如泥面比較鬆散, 便需要考慮使用較大面積底
墊以分散油壓吊機機腳應力

• 同時亦要保持機腳與泥士斜坡邊緣距離



安裝塔式起重機

安裝天秤程序

步驟一:

1. 按照施工方案, 架設油壓吊機於
指定位置

2. 按照施工方案, 圍封受影響之範
圍

圍封範圍的大小取決於以下考慮因素:

• 天秤組件擺放位置

• 預計油壓吊機裝嵌天秤時之覆蓋
範圍

• 裝嵌天秤前臂及平衡臂時之方向



安裝塔式起重機

安裝天秤程序

步驟二:

安裝架身、轉盤及駕駛室節

注意事項:

1. 天秤架身升機耳方向

2. 天秤加力架位置

3. 注意每件部件留尾繩



安裝塔式起重機

安裝天秤程序

步驟三:

安裝平衡臂

注意事項:

1. 平衡臂吊點中心位置

2. 必須按照原先定出的計劃,
於指定方向安裝平衡臂



安裝塔式起重機

安裝天秤程序步驟四:

安裝天秤前臂

注意事項:

1. 前臂吊點中心位置

2. 必須按照原先定出的計劃,
於指定方向安裝前臂

3. 技工於前臂工作時，配帶
降傘式雙尾繩安全帶



安裝塔式起重機

安裝天秤程序

步驟五:

安裝天秤配重

注意事項:

1. 天秤配重大小及擺放位置

2. 天秤配重安裝次序



安裝塔式起重機

安裝天秤程序

步驟六:

穿威也及由合資格機械工程師進行吊重測試

並發出相關證書



爬升塔式起重機
(內爬式)



內爬升塔式起重機

注意事項 2: 天氣狀況

天秤跟隨大樓高度逐漸提升，而高空之風速與地面相

比可能出現較大變化。同時，高地之陣風亦可能影響

爬升天秤時之天秤平衡

• 工作前必須留意天氣狀況

• 定時測度，確保有關工序在安全風速情況下進
行



內爬升塔式起重機

注意事項 1 & 2: 內爬升塔式起重機

• 有效的圍封範圍可減少不必要的傷亡

• 轉盤必須鎖緊



爬升塔式起重機

爬升天秤程序
(單邊油唧頂升)

1. 根據天秤說明指示, 於指定半徑距離吊起平衡磚, 平衡天秤

2. 操作油壓系統之控制桿把活塞桿推出，使蝴蝶牌(TR) 扣在升機耳(H)

3. 將活塞桿伸出少許，並將秤腳與架身連接之鐵芯打出

4. 其後，將活塞桿伸出至最長行程，使塔身可離開秤腳



爬升塔式起重機

爬升天秤程序
(單邊油唧頂升)

5. 將2個天秤(臨時)支撐“SR”(底部豆腐架)靠近升機耳。利用油壓系統之控制桿把活塞桿縮回直至天秤(臨時)支撐“SR”的托架完全扣在

升機耳

6. 將蝴蝶牌“TR”拉出及利用活塞手柄把活塞離開架身。利用油壓系統之控制桿把活塞桿縮回

7. 將活塞桿推出把蝴蝶牌“TR”靠近塔身，直至2個天秤(臨時)支撐“SR”離開升機耳。重複以上操作直至天秤底架到達第一個豆腐架



爬升塔式起重機

爬升天秤程序
(單邊油唧頂升)

8. 當天秤底架到達第一個豆腐架，將4個天秤支撐“F”從天秤底架拉出，其後把活塞桿縮回，直至天秤支撐“F”完全降至豆腐架上，並

利用鐵芯將天秤支撐“F”牢固

9. 最後，將上下豆腐架之斜尖牢固把天秤緊固

10. 待RPE完成檢驗後完成升秤工序



爬升塔式起重機

爬升天秤程序
(爬帶式頂升)

• 爬帶式頂升是將兩條爬帶掛在頂層豆腐架
(靠在架身兩側)

• 將下端蝴蝶牌(裝設在天秤底架)扣在爬帶上，把活塞桿推出並
借助爬帶的支撐將天秤提升

• 但由於活塞桿的長度不足以一次性將天秤提升至指定高度，因此
“天秤提升動作”及“回唧動作”將會循環地進行，以達至指定高
度



加裝外牆箍及
加高塔式起重機



加裝外牆箍及加高塔式起重機

加裝外牆箍

當天秤高度須要超過其自由高度時，便需要於天秤架身加裝外牆箍



加裝外牆箍及加高塔式起重機

加高塔式起重機
(利用升機籠)

安裝升機籠

安裝背架 安裝面架 安裝托盤



加裝外牆箍及加高塔式起重機

注意事項 1 - 5: 加高塔式起重機

矮秤頭擔

平衡磚

高秤

部份工人仍在矮秤
頭擔下工作

• 升機籠加高天秤屬於極高風險工序

• 如發生意外，天秤有可能完全傾倒

• 有效的圍封範圍可減少不必要的傷亡

• 而地盤其餘天秤亦要限制駛近正在加高之天秤
範圍

• 轉盤必須鎖緊

個案分析:
左圖矮秤正在吊起平衡磚加高天秤，地盤因趕工而容
許高秤駛近矮秤頭擔附近吊運。同時，部份工人仍在
矮秤頭擔下工作。如高秤在吊運期間觸碰矮秤導致失

去平衡而傾倒，將會引致嚴重傷亡後果。



加裝外牆箍及加高塔式起重機

加高塔式起重機程序
(利用升機籠)

可觀察架身(四邊角)與升機籠之空
隙，檢查天秤是否處於平衡狀態

將一個架身吊往托盤

吊起架身平衡天秤

天秤架身

升機籠



加裝外牆箍及加高塔式起重機

加高塔式起重機程序
(利用升機籠)

1. 將蝴蝶牌扣在升機耳上
2. 打出磨盤與架身之鐵花

3. 活塞桿推出將天秤(頂端部份)提升 4. 活塞桿推出後，將支撐扣在升機耳
上，其後將活塞桿縮回



加裝外牆箍及加高塔式起重機

加高塔式起重機程序
(利用升機籠)

5. 重複以上程序，直至能將架身推入
升機籠

6. 將架身推入升機籠 7. 將天秤降下並利用鐵芯將架身及磨
盤牢固



人字吊臂拆卸塔式
起重機



人字吊臂拆卸塔式起重機



人字吊臂拆卸塔式起重機

人字吊臂結構

底架

鋼纜錨固預埋在混凝土，
由於拆卸天秤時大部份物
件是重物，所以建議地盤
相關位置防水需後做

吊桿

主桿

鋼纜



人字吊臂拆卸塔式起重機

拆卸天秤計劃

考慮要素1:

天秤組件卸下區域

及

天秤中心位置

(定出)

躉船位置及吊桿長度

考慮要素2:

由於天秤前臂有一定的長度或未能直接吊
往有限的卸下區域，因此亦要考慮樓面可
擺放位置，並且某些天面建築物需在拆卸
天秤後才能安裝，以免阻礙拆秤工作 (例
如 Features、玻璃欄河等等)



屋面吊拆卸塔式
起重機



屋面吊拆卸塔式起重機



屋面吊拆卸塔式起重機

優點:
 屋面吊比傳統式人字吊臂安裝及操作更為方便，大大使前線技工容易掌握

 屋面吊底架比傳統式人字吊臂拉威也覆蓋範圍細

 不需要使用超巨型人字吊臂拆卸塔式起重機；屋面吊拆卸時，只需要小型人字吊臂拆卸，
容易掌握及方便

注意事項
安裝屋面吊前臂前，留意風速，尤其遇上颱風季節，
於塔式起重機與屋面吊距離很近，一旦遇上颱風期間，
兩部起重機便不能自由轉動
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