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1. वैक्यमू इरेक्टर पर, एस. डब्ल्य.ू एल 10 टन के इस िचन्ह का क्या अथर् ह ै? 

(a) चलने वाली वस्त ुका भार 10 टन से अिधक नहीं होना चािहए 

(b) यिद भार 10 टन से अिधक हो, तो मशीन का उपयोग केवल तभी िकया जा 

सकता ह ैजब अित�र� हाइड्रोिलक जैक स्थािपत िकए गए हों 

(c) वैक्यमू का कायर् समय 10 िमनट के भीतर बनाए रखा जाना चािहए 

(d) हाइड्रोिलक तेल हर 10 िमनट में डालना चािहए 

 

 

2. कंक्र�ट सेगमेंट को स्थािपत करने के िलए िकस सामान्य दस्ती उपकरण का उपयोग िकया जाता ह ै? 

(a) चैन ब्लॉक 

(b) वेिल्डंग मशीन 

(c) एयर गन 

(d) कप्लर 

 

 

3. कंक्र�ट सेगमेंट के िलए स्थापना / जड़ुाव िविध कौन सी ह ै? 

(a) िशयर फोसर् 

(b) स्पेयर बोल्ट कनेक्शन 

(c) स�ुढीकरण झुकाव 

(d) स�ुढीकरण कनेक्शन 

 

 

4. वैक्यमू इरेक्टर ऑपरेशन के समय, अगर िबजली क� िवफलता हो जाती ह ैतो, आपको क्या  

करना चािहए ? 

(a) सेगमेंट को जमीन पर सरुि�त बनाएं, बैकअप पावर को तरंुत चाल ूकरें 

(b) सपुरवाइजर द्वारा सजा से बचने के िलए, िबजली क� िवफलता का समय �रकॉडर् करें 

(c) सेगमेंट को सरुि�त करने क� कोई ज़�रत नहीं ह,ै इलेक्ट्रीिशयन को तरंुत सिूचत करें 

(d) सेगमेंट के नीचे अस्थायी सहायता दनेे के िलए कामगारों क� व्यवस्था करें 
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5. कृपया वैक्यमू इरेक्टर के सही कायर् को चनुें 

(a) सेगमेंट को ऊपर उठाना 

(b) सेगमेंट को उठाना और आगे बढ़ना 

(c) िलिफ्टंग लोकोमोिटव 

(d) अस्थायी सपोटर् के �प में इस्तेमाल िकया जाएगा 

 

 

6. सेगमेंट स्थािपत करने के दौरान, क्या टीबीएम एक ही समय में संचािलत िकया जा सकता ह ै? 

(a) नहीं हो सकता, एक साथ काम करने पर मशीन के िघसाव में विृद्ध होगी 

(b) एनलस ग्राउिटंग के िलए खदुाई जारी रखने से पहले �रंग को परूा िकया जाना चािहए 

(c) कर सकते हैं, क्योंिक ऑपरेशन एक दसूरे से संबंिधत नहीं होते हैं 

(d) कर सकते हैं, वैक्यमू इरेक्टर ऑपरेटर के कौशल पर िनभर्र ह ै

 

 

7. सेगमेंट इरेक्शन के दौरान, अगर हाइड्रोिलक थ्रस्ट रैम के संबंध में सेगमेंट को सपोटर् करने के 

िलए बढ़ाया जाए तो, थ्रस्ट रैम का मखु्य कायर् क्या होगा ? 

(a) सेगमेंट िनमार्ण के संबंध में पयार्� स्थान सिुनि�त करने के िलए 

(b) ऊंचाई से िगरने वाले किमर्यों को बचाने के िलए 

(c) वैक्यमू इरेक्टर क� िस्थरता बढ़ाने के िलए 

(d) यह सिुनि�त करने के िलए िक सेगमेंट सरुि�त ह ै

 

 

8. क्या ऑपरेटर को सेगमेंट िनमार्ण करते समय सेगमेंट संख्या का पालन करना पड़ता ह ै? 

(a) हां, प्रगित के आसान आकलन क� अनमुित दनेे के िलए 

(b) हां, प्रत्येक सेगमेंट को उनके सापे� स्थान के आधार पर क्रमांिकत िकया गया ह ै

(c) नहीं, ऑपरेटर खदु फैसला कर सकता ह ै

(d) नहीं, सेगमेंट संख्या केवल �रकॉडर् करने के उद्दशे्य के िलए ह ै
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9. सेगमेंट के संचालन को उठाने के समय दघुर्टना से बचाव के िलए सेगमेंट को कैसे रखा जाना चािहए ? 

(a) कामगार क� संख्या में विृद्ध करें 

(b) वैक्यमू इरेक्शन क� तलुना में नीचे रखें 

(c) सेगमेंट को एक दसूरे के ऊपर रखें 

(d) सेगमेंट के चनुे ह�ए स्थान को सिुनि�त करने से मशीन पर ओवरलोिडंग का कारण 

नहीं बनेगा 

 

 

10. वैक्यमू इरेक्टर को िकन प�रिस्थितयों में सरुि�त �प से िनकाला जा सकता ह ै? 

(a) ऑपरेटर द्वारा स्वतंत्र �प से िनणर्य लें 

(b) यह सिुनि�त करने के िलए ऑपरेटर जांच करे िक �रलीज करने से पहले सेगमेंट 

कनेक्शन सरुि�त ह ैया नहीं 

(c)      �रलीज करने से पहले ग्राउिटंग को परूा करना चािहए 

(d) जारी करने से पहले सरु�ा अिधकारी को सूिचत करना चािहए 

 

 

11. सेगमेंट इसं्टालेशन से पहले, ऑपरेटर को िनम्निलिखत में से िकस पर ध्यान दनेा चािहए ? 

(a) पानी के �रसाव क� जांच के िलए सेगमेंट का िनरी�ण करें 

(b) अस्थायी सहारा स्थािपत करने के िलए पयार्� मैन पॉवर क� व्यवस्था करें 

(c) �ित से बचने के िलए सेगमेंट को सरु�ात्मक सामग्री में लपेटें 

(d) सेगमेंट िनमार्ण क� पोज़ीशन क� जाँच करें 

 

 

12. ऑपरेटर सरु�ा सेगमेंट को कैसे स्थािपत कर सकता ह ै? 

(a) हाइड्रोिलक थ्रस्ट रैम का उपयोग करें 

(b) मजबतू िचपकाव पदाथर् उपयोग करें 

(c) चैन ब्लॉक उपयोग करें 

(d) स्थापना के समय ध्विन पर ध्यान दें 
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13. वैक्यमू इरेक्टर द्वारा सेगमेंट उठाने के संचालन के दौरान, िनम्निलिखत में से िकस पर ध्यान दनेा चािहए? 

(a) समय सीमा के भीतर सेगमेंट स्थापना को खतम करना चािहए 

(b) उठाने के दौरान सेगमेंट का अचानक िवस्फोट 

(c) उठाने के दौरान वैक्यमू इरेक्टर क� िस्थरता 

(d) उठाने के दौरान वैक्यमू इरेक्टर से शोर को कम करने के िलए 

 

 

14. सेगमेंट उठाने और स्थािपत करने से पहले अिग्रम में िकस क� तैयारी क� जानी चािहए ? 

(a) ए�रयल प्लेटफॉमर् (हवाई मंच) तयैार करें 

(b) पयार्� संख्या में स्पयेर बोल्ट तैयार करें 

(c) वैक्यमू सक्शन का दबाव बढ़ाएं 

(d) अलामर् चाल ूकरें 

 

 

15. क्या एक �रंग के भीतर सेगमेंट का वजन और आकार िबल्कुल एक जैसा ह ै? 

(a) हाँ यह हैं 

(b) नहीं, अलग-अलग वजन लेिकन एक ही आकार के हैं 

(c) नहीं, एक ही वजन लेिकन आकार अलग-अलग ह ै

(d) नहीं, िडजाइन के कारण अलग हैं 

 

 

16. सेगमेंट इसं्टालेशन के बाद एनलस ग्राउिटंग का उद्दशे्य क्या ह ै? 

(a) कोई उद्दशे्य नहीं, कायर् िदनचयार् 

(b) सेगमेंट जॉइटं के जड़ुाव का भराव 

(c) सरंुग पर सेगमेंट क� िचकाव शि� को बढ़ाने के िलए 

(d) सेगमेंट और खदुाई सरंुग के बीच एनलस के गैप को भरने के िलए 
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17. सेगमेंट इसं्टालेशन के दौरान, ऑपरेटर अच्छी गणुव�ा कैसे सुिनि�त कर सकता ह ै? 

(a) नकुसान और दरार क� जांच के िलए सेगमेंट का पवूर् िनरी�ण 

(b) ऑपरेटर को हथौड़ा से सेगमेंट पर िहिटंग कर के कंक्र�ट क� जांच करनी चािहए 

(c)  यिद रंग में थोड़ा बह�त अतंर हो तो सेगमेंट को बदलें 

(d) उपरो� में से कोई नहीं 

 

 

18. क्या सेगमेंट इसं्टालेशन के दौरान एक ही समय में दो ऑपरेटर दो वैक्यमू इरेक्टर को अलग-अलग 

तरीके से संचािलत कर सकते हैं ? 

(a) कर सकते हैं, प्रगित को बढ़ाने के िलए 

(b) कर सकते हैं, ऑपरेटर क� संख्या पर िनभर्र करता ह ै

(c) कर सकते हैं, क्योंिक वैक्यमू इरेक्टर दोनों तरफ लगे ह�ए हैं और एक ही समय में उपयोग िकया जा 

सकता ह ै

(d) नहीं कर सकते, क्योंिक इरेक्टर के िलए एक बड़ी जगह क� आवश्यकता होती ह ै

 

 

19. यिद बोल्ट पॉकेट पर दरारें िमलती हैं, तो आपको क्या करना चािहए ? 

(a) आप अपने से ग्राउट क� मरम्मत करें और जारी रखें 

(b) प्रितस्थापन के िलए बोल्ट पॉकेट में अित�र� िड्रल करें 

(c) रोक दें और सपुरवाइजर को सिूचत करें 

(d) उठाने के िलए अन्य बोल्ट पॉकेट का उपयोग करें 

 

 

20. सेगमेंट स्थािपत करते समय, अन्य कामगार क� सरु�ा के िलए कौन सी सरु�ा सावधानी बरतनी 

चािहए ? 

(a) सभी को �ेत्र से दरू रहने के िलए सिूचत करें 

(b) इरेक्शन �ेत्र को अलग करें और ऑपरेटर केिबन को लॉक करें 

(c) यिद िनमार्ण �ेत्र में काम करने क� आवश्यकता हो, तो ऑपरेटर के साथ पवूर् समझौता 

ज़�री ह ै

(d) इसं्टालेशन के दौरान, बाई ंऔर दाई ंओर चलने क� सिुवधा प्रदान करनी चािहए 
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21. सेगमेंट को स्थािपत करते समय िनम्निलिखत में से िकस पर ध्यान दनेा चािहए? 

(a) यह सिुनि�त करना चािहए िक शरीर के िकसी िहस्से को इधर-उधर िहलाने से 

पहले कामगार के शा�ररीक अगं सरुि�त िस्थित में हों 

(b) लगातार दखेभाल के िलए पानी के साथ कंक्र�ट सेगमेंट पर िछड़काव करना चािहए 

(c) सरु�ा अिधकारी से िनगरानी करानी चािहए 

(d) उपरो� में से कोई नहीं 

 

 

22. सेगमेंट स्थािपत करते समय, ऑपरेशन पर ध्यान दनेा चािहए: 

(a) यिद कामगार के पास काम करने के िलए पयार्� ताकत ह ै

(b) यिद काफ� कामगार हैं 

(c) यिद उिचत पीपीई का उपयोग िकया जा रहा ह ै

(d) कामगारों द्वारा उिचत हाथ संकेत 

 

 

23. सेगमेंट स्थािपत करते समय, ऑपरेटर को दसूरे कामगारों के हाथ संकेत पर क्यों ध्यान दनेा 

चािहए ? 

(a) काम के समय क� �रकॉिड�ग के िलए 

(b) प्रगित में गित लाने के िलए 

(c) ट्रांसपोट�शन के िलए सेगमेंट क� संख्या को समझने के िलए 

(d) दघुर्टना से बचने के िलए 

 

 

24. ऑपरेटर को कंपनी द्वारा िनय�ु िकया जाना चािहए, और इसका कारण ह:ै 

(a) िनिमर्त �रंग क� गणुव�ा सुिनि�त करने के िलए 

(b) इसं्टालशेन समय को कम करने के िलए 

(c) मशीन-लाइफ को लंबे समय तक बाक़� रखने के िलए मशीन िघसाव को कम करें 

(d) सरुि�त और स�म ऑपरेशन सिुनि�त करें 
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25. ऑपरेशन के दौरान ऑपरेटर को िकस पर ध्यान दनेा चािहए ? 

(a) सरंुग में पानी के �रसाव पर 

(b) मशीन के भागों से शोर पर 

(c) यिद कोई कामगार ऑपरेशन �ेत्र के अदंर हो 

(d) यिद आस-पास कोई कामगार धूम्रपान कर रहा हो 

 

 

26. एक बार रंग बनने के बाद, ऑपरेटर इरेक्टर क� सरु�ा कैसे सुिनि�त कर सकता ह ै? 

(a) सपोटर् बीम से वैक्यमू इरेक्टर हटा 

(b) कंट्रोल बॉक्स से कंुजी िनकालें 

(c) मशीन से बैटरी िनकालें 

(d) आग से बचाव के िलए परूी तरह से ईधंन िनकालें 

 

 

27. सेगमेंट इसं्टालेशन के दौरान इरेक्शन ए�रया के पास कौन-सी चेतावनी िचन्ह लाग ूहोनी चािहए ? 

(a) िफसलन फशर् से सावधान रहें 

(b) कान वाली सरु�ा पहनें 

(c) िनमार्ण �ेत्र में प्रवेश न करें 

(d) िबजली बंद होने का समय और तारीख 

 

 

28. के्रन उठाने के संचालन के दौरान, िचत्र में हैंड िसग्नल का क्या मतलब ह ै? 

(a) ह�क उठाना 

(b) ह�क नीचे करना 

(c) धीरे-धीरे ह�क नीचे करना 

(d) धीरे-धीरे ह�क उठाना 

 



IES (Hindi)  8 

 

29. के्रन उठाने के संचालन के दौरान, िचत्र में हैंड िसग्नल का क्या मतलब ह ै? 

 

(a) आराम करें 

(b) तरंुत �कें  

(c) के्रन ड्राइव के िलए तैयार ह ै

(d) काम रेिजंग करना 

 

 

 

30. के्रन उठाने के संचालन के दौरान, िचत्र में हैंड िसग्नल का क्या मतलब ह ै? 

 

(a) आराम करें 

(b) तरंुत �कें  

(c) पास क� दरूी में धीरे-धीरे चलाएं 

(d) श�ु करने के िलए तैयार रहें 

 

 


