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मेटल वकर्र(Metal Worker)

िस्कल्ड ट्रेड टेस्ट

नमुना िलिखत प्र�पत्र

此文件關於砌磚大工工藝測試考題。如有需要索取此文件的中文版本，請致電 2100 9000與
香港建造業工藝測試中心聯絡。

 an English version of this document, please contact Hong Kong Construction Industry 
Trade Testing Centre at 2100 9000.

This document related to mock test paper of skilled trade test for Metalworker. Should you re
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यस सामग्रीको सम्बन्धमा भएका सोधपुछह� ट्रेड टेस्ट सेन्टर (Trade Test Centre) लाई िनम्न ठेगानामा सोध्न सिकन्छ:

िडस्क्लेमर

सोधपुछह�

CIC को िलिखत अनुमितिबना यस सामग्रीको कुनै पिन भागलाई कुनै पिन �पमा वा कुनै पिन माध्यमबाट पुन�त्पादन वा 
प्रसा�रत गनर् नपाइसक्छ । यस सामग्रीमा रहेका जानकारीले सत्यता सुिनि�त गनर् उिचत प्रयासह� ग�रएतापिन CIC ले 
पाठकह�लाई सम्भव भएसम्म पेशासँग सम्बिन्धत सल्लाहकारह�सँग उपयु� स्वतन्त्र सल्लाह खोज्न प्रोत्साहन गछर् र 
पाठकह�ले कुनै पिन सम्बद्ध कामह� गदार् यस सामग्रीलाई उ� पेशासम्बन्धी सल्लाहको िवकल्पको �पमा िलनु वा िनभर्र 
पनुर् ह�ँदैन ।
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1.

(a) तताएपिछ आफैं िवस्तारै सेलाउन िदने (एिनिलङ) (annealing)

(b) तताएपिछ पानीमा डुबाएर िचसो पान� (क्वेिन्चङ) (quenching)

(c) तताएपिछ आफैं िछटो सेलाउन िदने (नोमर्लाइिजङ) (normalizing)

(d) तताएर वा िचस्याएर कडा बनाउने (टेम्प�रङ) (tempering)

2.

A क्याट लेडर िस्थर रहनेगरी जडान गन�

B ड्रइंग अनुसार प्वालह�को पोिजसनलाई िचन्ह लगाउने

C कायर्स्थल तथा कामका लािग चािहने तैयारीलाई बुझ्ने

D िड्रिलङ प�ात् एन्कोर बोल्टह�लाई जडान गन�

(a) B,C,A,D

(b) C,B,D,A

(c) C,B,A,D

(d) B,C,A,D

3. अिक्सजन-एिसिटिलनबाट िनम्न मध्ये कुन-कुन धातुह� काट्न सिकन्छ ?

(a) कपर (तामा) (copper)

(b) एल्युिमिनयम (aluminium)

(c) स्टेनलेस िस्टल (stainless steel)

(d) माइल्ड िस्टल (mild steel)

4. धातु (मेटल) मा िचन्ह लगाउन कुन औजारह� प्रयोग ग�रन्छ ?

(a) िडभाइडरह� (dividers)

(b) सेन्टर पन्च (center punch)

(c) स्क्राइबर वा ओडलेग क्यािलपसर् (scriber or oddleg calipers)

(d) मािथका सबै

1

िनम्न मध्ये कुन िहट िट्रटमेन्टले काबर्न िस्टलको कठोरता (hardness), बिलयोपना (strength) तथा खस्रोपना 
(abrasiveness) लाई बढाउँछ ?

क्याट लेडर (cat ladder) िनमार्ण गन� सही कायर् प्रिक्रया कुन ह�न्छ ?
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5. प्लान (plan) तथा इलेभेसन (elevation) सँग मेल खाने डेभलपमेन्ट (development) लाई पिहचान गनुर्होस् ।

(a)

(b)

(c)

(d)

6.

(a) ठाडो राख्ने

(b) तेस� राख्ने

(c) छड्के राख्ने

(d) ग्यास होजलाई िसिलन्डरमा रोल गरेर राख्ने

7.

(a)

(b)

(c)

(d)

2

प्रयोग, ट्रान्सपोट�सन तथा स्टोरेजको बेला एिसिटिलन ग्यास िसिलन्डरलाई सही �ान्डिलङ िविध िनम्न मध्ये कुन हो :

तलको िचत्र अनुसार 25mm मोटाइ भएको बट वेल्ड ज्वाइन्ट (butt weld joint) का लािग सबैभन्दा सही आकार 
कुन ह�न्छ ?
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8. िस्टल �ामर (steel hammer) को वग�करण िनम्न अनुसार ग�रन्छ:

(a) हेडको आकारद्वारा

(b) हेडको तौलद्वारा

(c) �ान्डलको लम्बाइद्वारा

(d) �ान्डलको प्रयोग भएको सामग्रीद्वारा

9. सामान्यतया, काबर्न िस्टलको बिलयोपना बढ्दा, डिक्टिलटी:

(a) बढ्छ

(b) समान रहन्छ

(c) घट्छ

(d) बिलयोपनासँग सम्बन्ध ह�ँदैन

10. सकुर्लर फ्ल्याट बारको प�रिध (सकर्म्फ्रेन्स) लाई िनम्न �पमा गणना ग�रनुपछर्:

50x6 फ्ल्याट बार 6

f600x10 माइल्ड िस्टल प्लेट

(a) 612×3.1416

(b) 600×3.1416

(c) 606×3.1416

(d) 590×3.1416

3

50

f60
0
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11. ग्यास किटङ प�ात्, कफर् फेस तथा बटममा पाइएका स्ल्यागको सही िट्रटमेन्ट कुन ह�न्छ ?

(a) कुनै पिन िट्रटमेन्ट चािहँदैन

(b) सफा गन� तथा स्ल्यागलाई हटाउने

(c) स्ल्यागमा पेिन्टङ गन�

(d) (a) तथा (c) दुवै

12. वेिल्डङ ए�रयामा कुन सुर�ा सावधानी अपनाइनुपछर् ?

(a) चेतावनी बोडर् राख्ने

(b)

(c)

(d) अिक्सजन िसिलन्डरलाई स्टोर (भण्डारण) गन�

13. स्टेनलेस िस्टल िथन िशटह� (stainless steel thin sheets) को वेिल्डङ िविध िनम्न ह�नुपछर्:

(a) रेिजस्टेन्स वेिल्डङ (resistance welding)

(b) िशल्ड मेटल आकर् वेिल्डङ (shield metal arc welding)

(c) MIG

(d) TIG

14.

(a) कास्ट आइरन (cast iron)

(b) रॉउट आइरन (wrought iron)

(c) ब्रास (brass)

(d) काबर्न िस्टल (carbon steel)

15.

(a) प्यारालल लाइन्स (parallel lines)

(b) ट्राइएन्गुलर लाइन्स (triangular lines)

(c) रेिडयल लाइन्स (radial lines)

(d) (a) तथा (c) 4

डिक्टलटी (लिचलोपना) (ductility), फलावट (इलोन्गसन) (elongation), िपटर आकार िदन (फोिगङ) 
(forging) तथा वेल्ड ग�रने �मता (वेल्डािबिलटी) (weldability) मा तलको मध्ये कुन धातुको सबैभन्दा राम्रो 
गणह� हन्छ ?

सकुर्लर टप (circular top) तथा स्क्वायर बेस (square base) सिहतको वकर् िपसको िनमार्णको ड्रइंग िविध िनम्न 
ह�न्छ:

तेिजलो लाइटबाट बच्नका लािग चेतावनी बोडर् तथा पािटर्सनह� राख्ने

वेिल्डङ �ेत्रका सबै मािनसह�ले सुर�ा चस्मा लगाउनुपछर्
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16.

(a) सेफ्टी बेल्ट / हान�स

(b) चढ्ने जु�ा

(c) कटनको पन्जा

(d) सुर�ा चस्मा

17.

(a) बेवास्ता ग�रनुपछर्

(b) वेिल्डङपिछ कमभन्दा कम गराइनुपछर्

(c) राम्रो गराइनुपछर्

(d) (a) तथा (b) दुवै

18. स्ट्रक्चर िस्टलको वेिल्डङ पोिजसन:

(a) सम्भव भएसम्म फ्ल्याट पोिजसनमा ह�नुपछर्

(b) कुनै पिन पोिजसनमा ह�नुपछर्

(c) अनुमितिबना ओभरहेड पोिजसनमा ह�नुह�ँदैन

(d) (a) तथा (c) दुवै

19. शुद्ध कपर (तामा) को रङ कस्तो ह�न्छ ?

(a) पहेलों

(b) हल्का रातो-खैरो

(c) िनलो

(d) ह�रयो

.20. िबिल्डङ िनमार्णमा H-िबमको प्रयोगको मुख्य उद्देश्य के हो ?

(a) �ान्डल गनर् (चलाउन) सिजलो

(b) इरेक्ट (खडा) गनर् सिजलो

(c) ख�रद गनर् सिजलो

(d) कम मात्राको सामग्रीले बढी बल प्रा� गनर्
5

माइल्ड िस्टल प्लेटको िशअर किटङ प�ात्, िडफम�सन (नराम्रो देिखने भाग) (यिद कुनै भएमा) लाई:

उचाइमा काम गदार् िनम्नह� मध्ये कुन व्यि�गत सुर�ा उपकरण प्रयोग ग�रनुपछर् ?
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