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此文件關於木模板工（樓宇工程）工藝測試考題。如有需要索取此文件的中文版本，請致電 2100 9000與香

港建造業工藝測試中心聯絡。 

This document related to mock test paper of skilled trade test for Carpenter (Formwork-Building 
Construction). Should you require an English version of this document, please contact Hong 
Kong Construction Industry Trade Testing Centre at 2100 9000. 
 



डिस्क्लेमर 

 

 

CIC को डलडित अनमुडतडिना यस सामग्रीको कुनै पडन भागलाई कुनै पडन रूपमा वा कुनै पडन माध्यमिाट पनुरुत्पादन 

वा प्रसाररत गनन नपाइस्छ । यस सामग्रीमा रहकेा जानकारीले सत्यता सडुनडित गनन उडित प्रयासहरू गररएतापडन 

CIC ले पाठकहरूलाई सम्भव भएसम्म पेशासँग सम्िडधित सल्लाहकारहरूसँग उपयकु्त स्कवतधर सल्लाह िोज्न 

प्रोत्साहन गछन र पाठकहरूले कुनै पडन सम्िद्ध कामहरू गदान यस सामग्रीलाई उक्त पेशासम्िधिी सल्लाहको डवकल्पको 

रूपमा डलन ुवा डनभनर पनुन ह दँनै । 
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कृपया उपयकु्त जवाफ छनोट गनुनहोस,् हरेक प्रश्नको एउटा मार जवाफ छ | 

 

1.  डनम्न फमनवकन  (formwork) का नामहरू पडहिान गनुनहोस:् 

   डट-प्रोप्स         बे्रस        BEA को साइि          डटम्िर िोडिनङ                                                          

 (A)       

 (B)       

 (C)       

 (D)       
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2. फल्सवकन  को भागहरूलाई पडहिान गनुनहोस:् 

 

          स्करुि लेग                                                एि्जस्कटेिल  

  फमनवकन       तथा िसे प्लेट    रोस बे्रस   U-हिे  

    

 (A)       

 (B)       

 (C)       

 (D)       

 

3. कोलम फमनवकन का भागहरू पडहिान गनुनहोस:् 

 

    वाडलङ तथा    कोलम प्यानल  

  डककर योक तथा स्कटि ओपडनङ  

    

 (P)       

 (Q)       

 (X)       

 (Y)       
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4. वाटर ररटेडनङ स्कर्िरका लाडग प्रयोग ह ने डनम्न आइटमहरूलाई पडहिान गनुनहोस:् 

 

          

                   

      कोइल टाइप टाइ      PVC कोन 

                                      िोल्ट तथा नट          कोन स्कपे्रिरसडहतको          स्कपे्रिर 

 

                                                                (P)        

                                                               (Q)      

                                                               (R)      

 

 

 

5.   ग्राउण्ि लेभल दडेि डिम सोडफट सम्म कोलम प्यानलको उिाइ गणना गनुनहोस:् 

 

 

(a) कुल लम्िाइ 900mm  

(b) 900mm प्लस डिररएको काठको एउटा डपस  

(c) 900mm माइनस डिररएको काठको एउटा डपस  

(d) 900mm माइनस डिररएको काठको दइुटा डपस  
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6.   कडधरट हालेपडछ फमनवकन को कुन भागमा सिैभधदा िढी प्रेसर ह धछ ? 

 

 

(a) वालको माडथल्लो भाग  

(b) वालको िीिको भाग  

(c) वालको तल्लो भाग  

 

 

 

 

7.  डनम्न डिरहरू हरेेर कडधरडटङभधदा अगाडि तपाईलंे के गनुनह धछ ? 

 

 

 (a) लोडिङहरूलाई पनु: गणना गनुनह नेछ  

 (b) अझ िढी प्लाइविु िररद गनुनह नछे  

 (c) प्रयोग भएको कडधरटको मारा र आगमन समय इडस्कटमेट गनुनह नेछ  

 (d) पयानप्त जोइस्कट (joist) तथा सपोटन जिान गनुनह नेछ  
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8.  फमनवकन को इरे्सनपडछ, परैू स्कर्िर: 

 

 (a) वाइधि लोडिङलाई थेग्ने र अल्रा भ्वाइलेट रेडियसनलाई रो्ने ह नपुछन  

 (b) डिया नलाग्ने र प्वाल नपने ह नपुछन  

 (c) शोक प्रफु तथा घर्नण नह न ेह नपुछन  

 (d) पयानप्त मजितुी, डस्कथर तथा किा ह नपुछन  

 

9. सामाधय आवासीय डिडल्िङमा, ग्राउण्ििाट वाल फमनवकन  वाडलङको िटम लेयर 0.3m ह धछ, अधय वाडलङहरूको स्कपेडसङ 

         कररि डनम्न ह धछ: 

 

 (a) 0.1 m देडि 0.5 m सम्म  

 (b) 0.6 m देडि 1.0 m सम्म  

 (c) 1.2 m देडि 1.5 m सम्म  

 (d) 1.6 m देडि 2.0 m सम्म  

 

10.   फमनवकन मा भएको ग्यापले डनम्न गराउनेछ: 

 

 (a) ररइधफोसनमेधट लाई ए्स्कपोज गने  

 (b) हनी कम्ि   

 (c) कडधरट सरफेसमा कलर स्कपट  

 (d) कभनि वाल सरफेस  

 

11.   फेयर-फेस फमनवकन  व्यापक रूपमा डनम्नमा प्रयोग ह धछ: 

 

 (a) सावनजडनक घरहरू      

 (b) फ्लाइओभर संरिना    

 (c) डस्कवडमङ पलु      

 (d) होटेल                      

 

12.   कोलम वा वालमा प्रयोग भएको फेयर-फेस फमनवकन मा डककरको उद्दशे्य: 

 

 (a) फोरम्यानको डनदशेन अनसुार ह धछ  

 (b) फमनवकन  डनमानणको सामाधय आवश्यकताहरू हो  

 (c) फमनवकन को माडथल्लो भागको सडटकता (शदु्धता) सडुनडित गनुन हो  

 (d) माडथल्लो तथा तल्लो भागको कडधरटमा एउटै रङ सडुनडित गनुन हो  
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13.  सामाधयतया, वाल सरफेसमा प्लास्कटररङ कायनको मोटाइ कडत ह धछ ? 

 

 (a) 3 mm   

 (b) 10 mm   

 (c) 20 mm   

 (d) 30 mm  

   

 

14.   माउल्ि आयल प्रयोग गनुनको उद्दशे्य डनम्न हो: 

 

 (a) फमनवकन लाई कुडहनिाट ििाउन  

 (b) मेटल पाटनहरूलाई लडुब्रकेट गनन  

 (c) कडधरट सेडटङ टाइमलाई डढलो गराउन  

 (d) फमनवकन  हटाउँदा सडजलो गराउन  

 

15. उिाइमा काम गदान, सरुक्षा हले्मेट िाहके डनम्न सरुक्षा उपकरणलाई सही तररकाले प्रयोग गररनपुछन: 

 

 (a) सरुक्षा (सेफ्टी) हानेस  

 (b) हाइडकङका लाडग िटु  

 (c) कटन पधजा   

 (d) िस्कमा  

 

16. हङकङको काननू अनसुार, डनमानणस्कथलमा प्रवेश गदान हरेक व्यडक्तले डनम्न सरुक्षा उपकरणलाई अडनवायन लगाउनपुछन: 

 

 (a) कटन पधजा   

 (b) सरुक्षा िेल्ट   

 (c) सरुक्षा हले्मेट   

 (d) िस्कमा  

 

17.  वडकन ङ प्लेटफमनसँगैको गािनरेलहरूको उिाइ डनम्नभधदा कम ह नहु दँनै: 

 

 (a) 300 mm   

 (b) 600 mm   

 (c) 900 mm   

 (d) 1200 mm  
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18.  स्ककाफोल्ि वडकन ङ प्लेटफमनसँगैको टोिोिनको उिाइ डनम्नभधदा कम ह नहु दँनै: 

 

 (a) 125 mm   

 (b) 150 mm   

 (c) 175 mm   

 (d) 200 mm  

 

19.  डमडलङ (milling) प्रयोग गनन वा मेडसनहरूलाई काट्नका लाडग तपाईलंे सामग्रीहरूलाई कसरी ह्याधिल गनुन (िलाउन)ु ह धछ ? 

 

 (a) हातद्वारा   

 (b) िाँस   

 (c) स्करु ड्राइभरहरू   

 (d) डटम्िर रि  

 

20.  टुल ि्स टुल को उद्दशे्य डनम्न हो: 

 

 (a) कामदारहरूलाई सफ्ट डडं्रक उपलब्ि गराउन  

 (b) कामदारहरूलाइ डवश्रामसमयको समयताडलका डमलाउन  

 (c) कामको प्रगडत ररपोटन गनन  

 (d) सरुक्षा अभ्यासका िारेमा कामदारहरूलाई संडक्षप्तमा डववरण डदन  
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