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मेटल स्काफोल्डर   

कुशल टे्रड टेस्ट 
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此文件關於金屬棚架工大工工藝測試考題。如有需要索取此文件的中文版本，請致電 2100 9000與香港建造

業工藝測試中心聯絡。 

This document related to mock test paper of skilled trade test for Metal Scaffolder. Should you 

require an English version of this document, please contact Hong Kong Construction Industry 

Trade Testing Centre at 2100 9000. 
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अस्वीकरण 

 

 

इस सामग्री का कोई भी भाग ककसी भी रूप में या ककसी भी माध्यम से सीआईसी की किकित अनमुकत के किना प्रकतकिकप 

या प्रेकित नहीं ककया जा सकता ह।ै इस सामग्री में कनकहत जानकारी की सटीकता सकुनकित करने के किए उकित प्रयास ककए 

जाने के िावजदू  ,सीआईसी किर भी पाठकों को अपन ेपेशवेर सिाहकारों से जहाां सांभव हो उकित स्वतांत्र  सिाह िेने के 

किए प्रोत्साकहत करेगा और पाठकों को इस सामग्री को पेशवेर सिाह के ककसी कवकल्प के रूप में प्रासांकगक काररवाई करन े

के किए भरोसा नहीं करना िाकहए। 

 

 

 

पछूताछ 

 

 

इस सामग्री के िारे में पछूताछ हाांगकाांग कन्स्टस्रक्सन इन्स्टडस्री रेड टेकस्टङ सेन्स्टटर में की जा सकती ह:ै 

 

 

95, Yue Kwong Road    ९५ य ुकोङ्ग रोड 

Aberdeen    एिरडीन 

Hong Kong    होंगकोङ्ग 

 

िोन नम्िर    : (852) 2100 9000 

फ्याक्स नम्िर  : (852) 2100 9090 

इमिे   : enquiry@cic.hk 

विेसाइट  : www.cic.hk  
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रेड टेस्ट पेपर 

 

रेड   : मेटि स्कािोकल्डांग 

 

ग्रडे   : कारीगरी  

 

टेस्टके कवियों : नीिे दी गई जगह में कदिाए गए कायों को परूा करें । 

 

1. सरुकित तरीके से  मेटि स्कािोकल्डांग और सम्िकन्स्टित स्रक्िर को अिग करें         20 अांक  

 (क़रीि 3.2M x 2.1M x 2.75M ) नीिे कदए गए मतुाकिक  

(i) कायों को शुरू करने से पहिे कनरीिण करना / मरम्मत करना आवश्यक ह ै

(ii) स्कािोकल्डांग कडसमेन्स्टटि करना 

(iii) कडसमेन्स्टटि ककय गए हुए सामान को कमिाकर रिना  

(iv) काम करने वािे जगह साि सथुरा रिना 

 

2. नीिे कदए गए नक्शों के कहसाि से मेटि स्कािोकल्डांग स्रक्िर का कनमारण करे        80 अांक   

 (क़रीि 3.2M x 2.1M x 2.75M) :- 

  (i) एक स्वतांत्र िँिा हुआ स्कािोल्ड  

  (ii) सीढी का एक पायदान 

  (iii) काम करने का प्िेटिामर 

 

 नोट :           (1)   आइटम 2 परूा होने स ेपहिे आइटम 1 को ित्म करें । 

(2)  मेटि स्कािोकल्डांग पर काम करते समय पररिाकथरयों को ककसी भी औजार / ट्यिू / किकटांग को कगराना नही 

िाकहए । 

 

समय अवकि:   ६ घण्टा (िाना िाने समय के अिावा) 

 

नोट :   

             

  

 

1 

(1) अगर परीिा के दौरान आपने सरुिा साविानी नही अपनाया तो आप स्वत िेि हो जाएगा 

(2) परीिा के पेपर में 6 पषृ्ठ हैं । पणूाांक 100 और पास अांक 60 ह ै। 
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मेटि स्कािोकल्डांग रेड टेस्ट 

रेिाकित्र (1) 

ड्राइांग स्केि के अनसुार नहीं हैं। 

सभी आयाम कममी में हैं 

(वशरन 1) 

 

मेटि स्कािोकल्डांग रेड टेस्ट 
 

 

PLAN योजना 
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मेटि स्कािोकल्डांग रेड टेस्ट 
 

रेिाकित्र (2) 

ड्राइांग स्केि के अनसुार नहीं हैं। 

सभी आयाम कममी में हैं. 

(वशरन 1) 

 

कभउ A  कभउ B  

मेटि स्कािोकल्डांग रेड टेस्ट 

 

View A  

 

View B  

 

व्य ूA 

 

व्य ूB 
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मेटि स्कािोकल्डांग रेड टेस्ट 
 

रेिाकित्र (3) 

ड्राइांग स्केि के अनसुार नहीं हैं। 

सभी आयाम कममी में हैं. 

 

मेटि स्कािोकल्डांग रेड टेस्ट 
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पररक्षार्थी के ललए नोट्स (पाटट 1): 

 

1. अभ्यकथरयों को टेस्ट पेपर को ध्यान से पढना िाकहए और ककसी भी प्रश्न के किए अन्स्टवेिक से पछूना िाकहए। 

 

2. अभ्यकथरयों को परीिण शुरू होने से पहिे  ,यकद कोई हो ,टेस्ट पेपर से जडेु आरेि और कवकनदशेों का अध्ययन करना िाकहए। 

 

3. अभ्यकथरयों को टेस्ट पेपर  ,कायरकारी आरेिण और कवकनदशेों के अनसुार टेस्ट दनेा िाकहए।  

 

4. अभ्यकथरयों को अपने स्वयां के सुरिा जतूे िाने िाकहए  ,अन्स्टय सरुिा उपकरण रेड टेकस्टांग सेंटर द्वारा प्रदान ककए  जाएांगे। अभ्यकथरयों 

को कायर सरुिा सकुनकित करने के किए सभी आवश्यक सरुिा साविानी िरतनी िाकहए। 

 

5. टेस्ट के किए आवश्यक सभी उपकरण और सामग्री रेड टेकस्टांग सेंटर द्वारा प्रदान की जाएगी  ,अभ्यकथरयों को उनकी पयारप्तता और 

गणुवत्ता की जाांि करनी िाकहए। अभ्यरथ्ी रेड कायरअभ्यास के आिार पर औजारों और सामकग्रयों का उकित उपयोग करेंगे। टेस्ट 

के िाद सभी उपकरणों को रेड टेकस्टांग सेंटर में िौटा कदया जाना िाकहए। अभ्यथी ककसी भी समस्या के किए अन्स्टवेिक से पछू सकते 

हैं। 

 

6. अभ्यकथरयों को टेस्ट में उपयोग के किए उपकरण और सामग्री को सांभािने और स्थानाांतररत करने और सांिांकित कायों को करना 

आवश्यक ह।ै 

 

7. परीिक टेस्ट के दौरान समय -समय पर तस्वीरें िेंगे।  

 

8. अभ्यकथरयों को कैमरा या मोिाइि फ़ोन के साथ कोई भी फ़ोटो या वीकडयो िेने की अनमुकत नहीं ह।ै 

 

9. आपातकािीन कस्थकत के अिावा  ,अभ्यकथरयों को रेड टेस्ट के दौरान अपने मोिाइि फ़ोन का उपयोग करने की अनमुकत नहीं ह।ै  

 

10. अांकन योजना कनम्नकिकित मानदांडों पर आिाररत ह:ै 

a. आरेि और कवकनदशे की समझ 

b. टेस्ट शरुू होने से पहिे तैयारी 

c. काम करने की प्रकिया 

d. कायर की सटीकता और गणुवत्ता 

e. कायर की प्रगकत 

f. सामग्री की उकित हैंडकिांग और उपयोग 

g. यांत्रों और उपकरणों का का उकित उपयोग 

h. सरूिा साविाकनयाां 

i. अन्स्टय रेड की समझ 

j. टेस्ट परूा होने के िाद हाउस कीकपांग  

 

11. समय समाप्त होने पर सभी अभ्यकथरयों को रुकना होगा।  

 

12. अभ्यथी को परीिण के िाद कनरीिक को टेस्ट पेपर वापस करना होगा। 

 

13. कनरीिक को ररश्वत की पेशकश करना काननूी अपराि ह ैऔर रेड टेकस्टांग सेंटर ऐसे ककसी भी मामिे के किए ICAC को ररपोटर 

करेगा। 

 

 
यलि अभ्यर्थी लकसी भी आवश्यक सरुक्षा सावधानी बरतने और / या लकसी भी खतरनाक पररलस्र्थलतयों में 

काम करने में लवफल रहता है  ,उसका मूल्याांकन असफल हो जाएगा।  
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पररक्षार्थी के ललए नोट्स (पाटट 2): 

 

1. प्रत्येक पररिाथी को हाइट मे काम करने के वक्त सेफ्टी िेल्ट/ हानेस, उकित ल्यानयाडर के जोड सांग स्वतन्स्टत्र िाइि िाइन के 

साथ व कस्थरण और किकटांग सरुकित करके व जोडने वािी जगह पर सरुकित तरीकों स ेिगाना पढता ह े।   

  

2. किना ककसी सरुिा साविान के परीिा में भाग िेने स ेपरीिाथी स्वत िेि हो जाता ह ै। 

 

3. कनमारण सहनशीिता :- 

 

(i)  िडा वािा तरीका स ेस्टैन्स्टडडर के अन्स्टतरगत होना िाकहए 2 कमटरमा +/- 20 mm 

(ii)  िे िेन्स्टथ, िौडाई किफ्ट हाइट का डाइमेन्स्टसन +/- 25 mm अांदर और िेिि 2 कमटर +/- 20mm अांदर होना िाकहए । 

(iii)  सीढी के कदम अकिकतम 10 कममी का कवभाजन से होना िाकहए। स्टेप की ऊँिाई पवूरकनकमरत सीढीयो से सांिांकित हो। 

(iv)  काम करने प्िेटिामर के िौडाई +25mm के अांदर होना िाकहए । 

 

4. काम करने वािे प्िेटिामर नजदीक रिना िाकहए और 50mm - 150mm  आगे कनकिा हुआ होना िाकहए । 

 

5. टो िोडर (Toe board) ठीक से जडुा हुआ होना िाकहए । 

 

6. स्टैन्स्टडडर को िेस प्िेट पर रिा हुआ होना िाकहए । 

 

7. सभी कम्पोनेन्स्टट ठीक कप्िर / किकटांग को साथ मे जोडना िाकहए । 

 

8. स्टैंडडर, िेजर और ब्रसे को एक्सपैंकडांग ज्वाइांट कपन, स्िीव कप्िर के साथ मे जोडना ह,ै 

       और िपटा हुआ होना िाकहए । 
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